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Рис. 3. Фотографии в проходящем свете тканей из комбинированных скрученных (а), 
обкрученных в одном направлении (б) и в двух направлениях (в) нитей 
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В статье показаны анализы энергетических показателей удельного расхода на кокономотальном 

автомате FY 2008 NT. Кококномотальные станки Китайского производства FY 2008 NT несмотря на 
высокий уровень механизации и автоматизации технологических процессов, имеют повышенную 
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потребность в расходе энергоресурсов. В частности, на выработку 1т шелка-сырца на этом автомате 
расходуется 1600 м3 воды, которую сливают в канализацию, 80 тонн пара, 25000 кВт.ч. электроэнергии. 
Такой большой расход энергоресурсов, влияет на себестоимость шелка-сырца, делает его дорогим, менее 
конкурентоспособным по сравнению с шелком-сырцом, выработанным на механических станках. 

Ключевые слова: шелковая отрасль; кокономотальные автоматы; шелк-сырец; энергоресурсы; 
электроэнергия; вода; себестоимость; математическая модель. 

 
This article shows the analysis of the energy indicators of specific consumption at the FY 2008 NT 

automatic mower. Chinese made silk reeling machine FY 2008 NT, despite the high level of mechanization and 
automation of technological processes, have an increased need for energy consumption. In particular, 1600 m3 of 
water is used for the production of 1 tons raw silk on this machine, which is drained into the sewage system, 80 
tons of steam, and 25,000 kWh electricity. Such a large consumption of energy resources affects the prime cost of 
raw silk, making it expensive, less competitive than raw silk produced on mechanils machines. 

Keywords: silk industry; automatic silk reeling machine; raw silk; energy resources; electric power; 
water; cost; mathematical model. 

 
Вновь создаваемые совместные предприятия в шёлковой отрасли  оснащаются 

кокономотальным и сопряженным с ним технологическим оборудованием китайского 
производства. Кокономотальные автоматы марки FY 2008 NT работают в автоматическом 
режиме и производят размотку коконов погруженным способом. Шелк-сырец на этих 
станках вырабатывается двумя способами, т.е. вначале размотанный шелк-сырец убирается 
на малые мотовила периметром 0,65м, а затем, после вакуум-замочки, перематывается на 
стандартные мотовила периметром 1,5 м. 

Эти автоматы, несмотря на их высокий уровень механизации и автоматизации 
технологических процессов, имеют повышенную потребность в расходе энергоресурсов. В 
частности, на выработку 1т шелка-сырца на этом автомате расходуется 1600 м3 воды, 
которую сливают в канализацию, 80 тонн пара, 25000 кВт.ч. электроэнергии [1]. Такой 
большой расход энергоресурсов, особенно питьевой воды для технологических нужд в 
условиях дефицита водных ресурсов в регионе, тяжелым бременем ложится на 
себестоимость шелка-сырца, делает его дорогим, менее конкурентоспособным по сравнению 
с шелком-сырцом, выработанным на механических станках. 

Ниже, в таблице 1 приводятся некоторые технико-экономические показатели 
кокономотального оборудования. 

Для каждого вида кокономотального станка на основе экспериментальных ис-
следований была получена математическая модель потребляемой мощности и удельного 
электропотребления в зависимости от часовой производительности. В частности, для станка 
марки  FY 2008 NT имеет вид: 

 
constкВтРn == 7,5  

 

тчкВт
А

d /.7,5
=  

 
где  nР  - потребляемая мощность станка, кВт;  

A  - средняя часовая производительность станка, кг/ч или т/ч; 
d  - удельный расход электроэнергии станка, кВт.ч/т. 
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Таблица 1 

№ Характеристика оборудования 
Страны, производители 

кокономотального 
оборудования и марка 

1 Марка оборудования Китай   FY 2008 NT 
2 Расход воды: - на наполнение тазов серии, л; 

- при установившейся работе, л/час 
3700 
10800 

3 Вид оборудования автоматический 
4 Установленная мощность электродвигателя, кВт 7,1 
5 Ассортимент вырабатываемого шёлка-сырца, 

(метрические номера) 
215 
310 
429 

6 Количество ловителей на станке автомате, шт. 400 
7 Производительность станка, кг/ч: 

215 
310 
429 

 
7,22 
6,46 
4,94 

 
На основании выше приведённых формул, определены агрегатные величины 

удельного расхода электроэнергии по видам выпускаемой продукции: 
- для ассортимента выпускаемой продукции – 215/1, согласно таблице 6 

 

тчкВтd /.790
22,7
7,5
==  

 

- для ассортимента выпускаемой продукции – 429/1 
 
 

тчкВтd /.1154
94,4
7,5

==  

 
- для ассортимента выпускаемой продукции – 310/1 
 

тчкВтd /.882
46,6
7,5

==  

 
Из расчёта видно, что величина удельного расхода электроэнергии в зависимости от 

ассортимента изделий колеблется от 10 до 30% . 
На основании выше приведенных данных построена энергетическая характеристика 

кокономотального станка (рис. 1) где Б, В, С, D, Е - точки, соответствующие максимальной 
производительности агрегата при выпуске шелка-сырца с линейными плотностями 4,65; 
3,23; 2,33; 1,89; 1,65 текс.  
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Рис. 1. Энергетическая характеристика кокономотального 
станка  FY 2008 NT 

 
Таким образом, можно сказать, что величина удельного расхода электроэнергии в 

зависимости от метрического номера шёлка-сырца и калибра кокона сильно колеблется. 
Недоучёт этих изменений при прогнозировании расхода электроэнергии на перспективу 
может привести к значительным погрешностям. 
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